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Positions de montage - Lubrification
Posiciones de montaje - Lubricacion
Posicoes de montagem - Lubrificagao

~

V EXV

EX

o »
O W

o »
oW

EXB

V2

V6

V21

o >o >
O WOmo W

Z 1
o=

o »
O W

Z
o=

V29

E

AP, _ AR\ i
Y o ¥ o d e -

EXO

o >z rfo »
O WO SO0 W

V36

V38

L-M

Sl N-O
G - J
cT26 FEP 2.1 €D Vi



(HIGH TECH <Mlimzb

1.5 Lubrification

Réducteurs

Si les réducteurs sont fournis sans huile, avant la
mise en service, |'utilisateur doit les remplir avec
la quantité d'huile appropriée (voir tab. 8.1)
correspondant a la position de montage, en se
servant des bouchons de remplissage, de
niveau et de purge.

Dans le cas ou les réducteurs seraient
commandés avec lubrifiant, ils seront fournis
avec I'huile synthétique SHELL OMALA S4 WE
320.

Tous les réducteurs avec limiteur de couple
doivent étre lubrifiés avec de I'huile : la
lubrification avec de la graisse n'est pas
admise.

Freins- Z0. - Z1. - Z2.

20 -L’huile utilisée pour la lubrification du frein
est la méme que celle du réducteur
épicycloidal.

Z1-Z2 - La lubrification du frein est différente de
celle du réducteur épicycloidal et ils sont
fournis sans huile.

Dans ce cas le remplissage du frein sera
effectué avec de I'huile hydraulique a viscosité
ISO VG32, en utilisant le bouchon de
remplissage approprié.

S’ils sont commandés complets de lubrifiant, ils
seront fournis avec de I'huile Shell Hydraulic S1
M ISO VG 32.

1.5 Lubrificacion

Reductores

En cambio, los reductores se suministran en
seco y, por lo tanto, es responsabilidad del
usuario llenarlos con aceite adecuado (ver tab.
8.1), antes de la puesta en marcha, empleando
los tapones de carga, descarga, nivel y
respiradero, y la cantidad correspondiente a la
posicién especifica de montaje.

Si se piden con lubricante, se suministraran con
aceite sintético SHELL OMALA S4 WE 320.
Todos los reductores con limitador de par deben
ser lubricados con aceite: la lubricaciéon con
grasa no esta admitida.

Frenos - Z0. - Z1. - Z2.

Z0 - El aceite usado para la lubricacion del freno
es el mismo del reductor epicicloidal.

Z1-2Z2 - El freno tiene lubricacion separada de la
del reductor epicicloidal, y se suministra en seco.

Por lo tanto, se debera llenar el freno con aceite
hidraulico con viscosidad ISO VG32, usando el
tapon especifico de llenado.

Si se pide con lubricante, se suministrara con
aceite Shell Hydraulic S1 M ISO VG 32.

1.5 Lubrificagao

Redutores

Os redutores sao, ao invés, fornecidos vazios e,
portanto, é tarefa do utilizador abastecé-los com
6leo adequado (ver tab. 8.1), antes da colocagéo
em funcionamento, usando as tampas de carga,
descarga, nivel e respiro, na quantidade
correspondente a especifica posicdo de
montagem.

Se forem encomendados com lubrificante, serao
fornecidos com ¢6leo sintético SHELL OMALA S4
WE 320.

Todos os redutores com limitador de binario
devem ser lubrificados com o6leo: a lubrificagdo
com massa néo é admitida.

Freios - Z0. - Z1. - Z2.

Z0 - O dleo utilizado para a lubrificagao do
freio é o mesmo daquele do redutor
epicicloidal.

Z1-Z2 - O freio tem a lubrificagdo separada
daquela do redutor epicicloidal e sédo fornecidos
vazios.Portanto, tera que ser feito o
abastecimento do freio com 6leo hidraulico de
viscosidade ISO VG32, utilizando a especifica
tampa de abastecimento.

Se forem encomendados com lubrificante, serdo
fornecidos com éleo Shell Hydraulic S1 M 1SO
VG 32.

M1 M2 M3 v

Z0 Look gearbox EX-EXB ;

Z11-21.2 0.15 03 0.3 %
222 -72.3 0.3 0.6 0.6

Z0.1 - Pour les positions de montage M3
le vase d'expansion OT doit
nécessairement étre installé.

Attention

Choix de la grandeur OT : Section E;
Installation OT : Point 8.3 manuel
utilisation et de maintenance

Les quantités d'huile sont approximatives ;
pour une lubrification correcte faire
référence au niveau.

Z0.1 - Para las posiciones de montaje M3 es
necesario instalar el vaso de expansion OT.

Atencion

Elecciéon tamario OT: Seccion E;

Instalacion OT : Punto 8.3 manual de uso y
mantenimiento.

Las cantidades de aceite son aproximadas; para
una correcta lubricacién, consultar el nivel.

Remplissage / Carga / Carga

Vidange / Descarga / Descarga

Niveau / Nivel / Nivel

Purge / Respiradero | Respiro

Attache Commande / Conexién Mando Freno /Engate do Comando do Freio

Z20.1 - Para as posigdes de montagem M3, é
necessario instalar o vaso de expanséo OT.

Atencgéo

Escolha do tamanho OT: Seccéo E;

Instalagdo OT : Ponto 8.3 manual de uso e
manutengao.

As quantidades de 6leo aproximadas; para uma
correta lubrificagéo, é preciso consultar o nivel.

v2

Erzs FEP 2.1 @.




HIGH TECH ({{sne,

1.5 Lubrication

Les huiles disponibles appartiennent en
général a trois grandes familles:

1) Huiles minérales

2) Huiles synthétiques Poly-Alpha-Oléfine
3) Huiles synthétiques Poly-Glycol

Le choix le plus approprié est en général lié
aux  conditions  d'application. Les
réducteurs non particulierement chargés et
avec un cycle d'emploi discontinu, sans
amplitudes importantes, peuvent étre
graissés avec de I'huile minérale.

Dans les cas de lourdes conditions ou les
réducteurs seraient trés chargés de fagon
prévisible et en continu, avec une hausse
conséquente prévisible de la température, il
vaut mieux utliser des lubrifiants
synthétiques de type poly-alpha-oléfine
(PAO).

Les huiles de type poly-glycol (PG) doivent
étre étroitement utilisées dans le cas
d'applications ayant d'importants
frottements entre les contacts tels que dans
les vis sans fin. Il faut les utiliser avec une
attention toute particuliére, du fait qu'elles
ne sont pas compatibles avec les autres
huiles et sont au contraire tout a fait
miscibles dans l'eau. Ce phénoméne est
particulierement dangereux du fait qu'on ne
le remarque pas et qu'il abat rapidement
les caractéristiques lubrifiantes de I'huile.

En plus des huiles exposées ci-dessus il
existe aussi les huiles pour l'industrie
alimentaire, qui sont spécifiquement
utilisées dans l'industrie alimentaire, du
fait qu'il s'agit de produits spéciaux non
nuisibles pour la santé. Plusieurs
producteurs fournissent des huiles
appartenant a toutes les familles avec des
caractéristiques trés similaires. Plus loin
est exposé un tableau comparatif.

1.5 Lubricacion

Los aceites disponibles pertenecen
generalmente a tres grandes familias:

1) Aceites minerales

2) Aceites sintéticos Poli-Alfa-Olefine

3) Aceites sintéticos Poli-Glicol

La eleccion mas apropiada esta
generalmente  relacionada con las
condiciones de uso. Reductores no
particularmente cargados y con un ciclo de
uso discontinuo sin variaciones térmicas
importantes, pueden ser lubricados con
aceite mineral.

En casos de uso exhaustivo, cuando los
reductores estaran previsiblemente muy
cargados y de manera continua, con
consiguiente elevacion de la temperatura,
se recomienda utilizar lubricantes sintéticos
tipo polialfaolefine (PAO).

Los aceites de tipo poliglicol (PG) se deben
utilizar exclusivamente en el caso de
aplicaciones con gran roce entre los
contactos, por ejemplo en los tornillos sin
fin. Se deben usar con mucha atencién
porque no son compatibles con otros
aceites, en cambio, se pueden usar
mezclados con agua. Este fenémeno es
particularmente peligroso porque no se
nota, pero disminuye rapidamente las
caracteristicas lubricantes del aceite.

Ademas de los aceites ya mencionados,
recordamos que existen otros aceites para
la industria alimenticia. Estos aceites se
usan especificamente en la industria
alimenticia porque son productos
especiales que no dafian la salud. Varios
productores suministran aceites que
pertenecen a todas las familias con
caracteristicas muy similares. Mas
adelante se encuentra una tabla
comparativa.

1.5 Lubrificagao

Os dleos disponiveis pertecem geralmente
a trés grandes familias:

1) Oleos minerais

2) Oleos sintéticos Poli-Alfa-Olefine

3) Oleos sintéticos Poliglicol

A escolha mais apropriada esta geralmente
ligada as condigbes de uso. Redutores com
carga moderada e com um ciclo de uso
descontinuo, sem variagbes térmicas
importantes, podem certamente ser
lubrificados com 6leo mineral.

Em casos de uso critico, quando os
redutores operam com muita carga e em
modo continuo, com consequente aumento
da temperatura, é preferivel o uso de
lubrificantes sintéticos do tipo
polialfaolefine (PAO).

Os 6leos do tipo poliglicol (PG) sao usados
rigorosamente no caso de aplicagdes com
fortes friccdes entre os contatos, por ex.
nos parafusos sem fim. Devem ser
utilizados com grande atencgéo ja que néo
sdo compativeis com os outros Oleos,
sendo completamente misciveis em agua.
Este fendbmeno é particularmente perigoso
pois ndo ¢é distinguivel, degradando
rapidamente as caracteristicas
lubrificantes do odleo.

Além dos 6leos mencionados, recordamos
que existem os 6leos para a industria
alimentar, onde encontram um uso
especifico pois sdo produtos especiais
nado nocivos a saude. Varios fabricantes
fornecem dleos pertencentes a todas as
familias com caracteristicas muito
semelhantes. Mais adiante propomos uma
tabela comparativa.

Input speed  |Absorbed power|  Lubrication Viscosity ISO VG at 40° (cSt)

ny (min 1) (kW) system i<10 i>10

P<75 68 68

2000 <n; <5000 | 7.5<P<22 oo aorsoh 68 150

P>22 150 220

P<75 68 150

1000 <ny <2000 | 7.5<P<37 el 150 220

P>37 220 320

Forced 68 150

P<15 Oil splash 150 220

Forced 150 220

300<n; <1000 | 15<P<55 oraed 220 320

Forced 220 320

P>55 Oil splash 320 460

Forced 150 220

P<22 Oil splash 220 320

Forced 220 320

50 < ny <300 22<P<75 o 320 260

Forced 320 460

P>75 Oil splash 460 680
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1.5 Lubrification

En cas de lubrification forcée a l'aide d’une
pompe, si on demande ISO VG > 220 et/ou des
températures < 10°C, nous consulter.

Le tableau est applicable en cas de vitesses
périphériques normales ; en cas de vitesses >
13m/s, nous consulter.

Si la température ambiante T est < 0°C, réduire
d’'un degré la viscosité prévue dans le tableau et
'augmenter d’un degré si T > 40°C.

Les températures admises pour les huiles
minérales sont :(-10 = T = 90)°C (jusqu’a 100°C
pour des périodes limitées).

Les températures admises pour les huiles
synthétiques sont :(-20 = T= 110)°C (jusqu’'a
120°C pour des périodes limitées).

Pour des températures d’huile différentes de
celles admises pour les huiles minérales et pour
augmenter l'intervalle de vidange du lubrifiant,
adopter de [l'huile synthétique a base de
Poly-Alpha-Oléfine.

1.5 Lubrificacion

En caso de lubricacién forzada con bomba, si se
solicitan ISO VG > 220 y/o temperaturas < 10°C,
consultarnos.

La tabla es valida para velocidades periféricas
normales; en caso de velocidad > 13m/s,
consultarnos.

Si la temperatura ambiente T < 0°C reduce un
grado la viscosidad prevista en la tabla, de
manera viceversa, se debe aumentar un grado si
T>40°C.

Las temperaturas admisibles para los aceites
minerales son:(-10 = T = 90)°C (hasta 100°C
para periodos limitados).

Las temperaturas admisibles para los aceites
sintéticos son:(-20 = T= 110)°C (hasta 120°C
para periodos limitados).

Para temperaturas del aceite externas a las
admisibles para el mineral y para aumentar el
intervalo de sustitucion del lubricante adoptar
aceite sintético a base de polialfaclefina.

1.5 Lubrificagao

No caso de lubrificagéo forgada com bomba, caso
sejam exigidas ISO VG > 220 e/ou temperaturas <
10°C, entre em contacto connosco.

A tabela vale para velocidades periféricas
normais; no caso de velocidades > 13m/s, entre
em contacto connosco

Se a temperatura ambiente for T < 0°C, reduza
de um grau a viscosidade prevista na tabela,
vice-versa aumente-a de um grau se T > 40°C.

As temperaturas admitidas para os Oleos
minerais s&o:

(-10 = T = 90)°C (até 100°C por periodos
limitados).As temperaturas admitidas para os
6leos sintéticos sdo:(-20 = T= 110)°C (até 120°C
por periodos limitados).

Para temperaturas do 6leo externas aquelas
admitidas para o 6leo mineral e para aumentar o
intervalo de substituicdo do lubrificante, use 6leo
sintético a base de polialfaolefina.

Huiles Minérales Hulles Synthétiques Floly-alpha-oléfine Huiles Synthétiques Poly-Glycols (PG)
Producteur A%el'etgz rlr\]/m;glses Aceites Sintéticos Polialfaclefine (PAO) Acoef::sssl?rf?étﬁg :si’ocillsiﬂllci:c? ée(?:gP)G)
Productor Oleos Sintéticos Poli-alfa-olefine (PAO) 9
Fabricante ISO VG ISO VG ISO VG ISO VG ISO VG ISO VG ISO VG ISO VG ISO VG
150 220 320 150 220 320 150 220 320
AGIP Blasia Blasia Blasia R Blasia SX Blasia SX Blasia S Blasia S Blasia S
150 220 320 220 320 150 220 320
ARAL Degol BG Degol BG Degol BG Degol PAS Degol PAS Degol PAS Degol GS Degol GS Degol GS
150 Plus 220 Plus 320 Plus 150 220 320 150 220 320
BP Energol Energol Energol Enersyn Enersyn Enersyn Enersyn Enersyn Enersyn
GR-XP 150 GR-XP 220 GR-XP 320 EPX 150 EPX 220 EPX 320 SG 150 SG-XP 220 SG-XP 320
CASTROL Alpha SP Alpha SP AlphaSP Alphasyn EP | Alphasyn EP | Alphasyn EP | Alphasyn PG | Alphasyn PG | Alphasyn PG
150 220 320 150 220 320 150 220 320
CHEVRON Ultra Gear Ultra Gear Ultra Gear | Tegra Synthetic | Tegra Synthetic | Tegra Synthetic HiPerSYN HiPerSYN HiPerSYN
150 220 320 Gear 150 Gear 220 Gear 320 150 220 320
ESSO Spartan EP Spartan EP Spartan EP | Spartan SEP | Spartan SEP | Spartan S EP Glycolube Glycolube Glycolube
150 220 320 150 220 320 150 220 320
KLUBER Kluberoil Kluberoil Kluberoil Klibersynth Klibersynth Klibersynth Klubersynth Klubersynth Klubersynth
GEM 1-150 GEM 1-220 GEM 1-320 EG 4-150 EG 4-220 EG 4-320 GH 6-150 GH 6-220 GH 6-320
MOBIL Mobllg1eS%r XMP Mobilg;z%r XMP Mobilg;z%r XMP Mo)t()'i\lllgsa;t_)SOHC Mo)lzi'{iqgazr;‘éHC Mo)lzill\%gasrz%HC Glygoyle 22 Glygoyle 30  |Glygoyle HE320
MOLIKOTE L-0115 L-0122 L-0132 L-1115 L-1122 L-1132 - - -
OPTIMOL Optigear BM Optigear BM Optigear BM Optigear Optigear Optigear Optiflex A Optiflex A Optiflex A
150 220 320 Synthetic A 150 | Synthetic A 220 | Synthetic A 320 150 220 320
Q8 Goya 150 Goya 220 Goya 320 El Greco 150 El Greco 220 El Greco 320 Gade 150 Gade 220 Gade 320
OMALA OMALA OMALA Omala Omala Omala OMALA OMALA OMALA
SHELL S2G S2G S2G S4 GX S4 GX S4 GX S4 WE S4 WE S4 WE
150 220 320 150 220 320 150 220 320
TEXACO Meropa Meropa Meropa Pinnacle EP Pinnacle EP Pinnacle EP R Synlube CLP | Synlube CLP
150 220 320 150 220 320 220 320
TOTAL Carter EP Carter EP Carter EP Carter SH Carter SH Carter SH Carter SY Carter SY Carter SY
150 220 320 150 220 320 150 220 320
TRIBOL 1100/150 1100/220 1100/320 1510/150 1510/220 1510/320 800\150 800\220 800\320
Lubrifiants synthétiques a usage alimentaire / Lubricantes sintéticos para uso en la industria alimenticia | Lubrificantes sintéticos para uso
alimentar
AGIP Rocol Foodlube _ Rocol Foodlube
Hi-Torque 150 Hi-Torque 320
ESSO o Gea;%l FM -
i Kliberoil 4 Kluberoil 4 Kluberoil 4
KLUBER UHIN150 | UH1N220 | UH1N320
MOBIL DTE FM 150 DTE FM 220 DTE FM 320
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M3 M4
10 06/08/1,011,2/1,0/1,3(1,7]2,1/0,9]1,3[1,6[2,0
20 0,7/09(11[1,3]1,1[15|1,9|23][1,1[14/18]|2,2
25 06/08(10(13[1,0/14(18|2,2]1,0{14|1,7|21

30-35 09/13/15[1,8]1,6[/2,3/2,7|3,0/1,5(/2,2|12,5|2,9
40 1,411,719 2,5(129(3,2 2,312,731
50 1,0(1,5]1,8/2,0(1,8[2,7/3,0(3,4[1,7]25]2,9|3,2
70 1,001,4/1,7/1,9|1,7/2,5|2,9(3,2|11,6]2,3|2,7(3,1
80 1,6126(29/3,1/28|46(4,9/5,3/2,6[4,3/4,7|5,0

1 - Standard

Position boite a bornes
Posicién bloque de conexién

90-95 2,9(3,1/34 5,0[54|5,8 48/51]55 g _ Posigao do bloco de terminais
100 1,913,0/3,5|3,7/3,2/52|6,1/6,5/3,1/5,0/5,86,1 m

150 21/30|35|3,7/3,7/52/6,1/6,5/3,5/5,0/5,8/6,1

180 3,0[35|3,7 52|6,1/6,5 5,0/5,8|6,1

Attention : Pour un correct positionnement des orifices de fixation faire référence aux dessins reportés en Section C
200 2,1/3,0/3,4(3,6(3,7(51(59(6,3|3,5|4,9|5,6|5,9 | €Atencién: Para la posicion Borrecta da los orifiios de fijacion, consultar los disefios indicados o la Seccion C
Atencao: Para a posicao correta dos furos de fixagao, consultar os desenhos mostrados na Secgao C

1 - Standard
Position boite a bornes
Posicién bloque de conexion
Posigéo do bloco de terminais|

Attention : Pour un correct positionnement des orifices de fixation faire référence aux dessins reportés en Section C

80 1,712,7(2,913,1/29(4,7|5,0(54|2,7|4,4|4,8|5,1 SAtencion: Para la posicion gorrecta de los orificios de fijacion, consultar los disefios indicados er? la Seccion C
Atencao: Para a posicao correta dos furos de fixagao, consultar os desenhos mostrados na Secgao C

EX 11/2/3[/4/1/2|3|4/1/2 |34

A. n2<5rpm- Sila vitesse en sortie du réducteur A. n2<5rpm - En caso de que la velocidad de salida del A n? <5rpm-Casoa veIOCIdage de saida do redutor seja
. est inférieure a 5 rpm, faire référence aux quantités reductor sea inferior a 5 rpm, para el llenado consultar las mfenor asrpm, para o abastecimento consultar as
de la position M4 (voir point C) pour le cantidades de la posicion M4 (ver punto C); quantidades da posicao M4 (Yer 0 ponto F)Z )
remplissage; B.n2<1rpm - En caso de que la velocidad de salida del B.n2 <1 rpm - Caso a velocidade de saida do redutor seja
B.n2 <1 rpm - Si la vitesse en sortie du réducteur reductor sea inferior a 1 rpm, para el llenado consultar las '"fe”‘"r atrpm, para o abastecimento consultar as
est, par contre, inférieure a 1 rpm, faire référence cantidades de la posicion M3 (ver punto C); quantidades da posicao M3 (ver o ponto C); ) -
aux quantités de la position M3 (voir point C) ; C. Para las posiciones de montaje M3 y M4 es necesario C Para as posicoes de mi)ntagem M3 e M4, é necessario
C. C Pour les positions de montage M3 et M4 le instalar el vaso de expansion OT. |nstala—r 0 vaso de expanséo OT.
vase d'expansion OT doit nécessairement étre Atencién Atengao )
installé. Eleccion tamafio OT: Seccion E; Escolha do tamanho OT: Secgéo E;
Attention Instalacién OT : Punto 8.3 manual de uso y mantenimiento. Instalagéo (?T : Ponto ?-3 manua_l de uso e manuteng&o.
Choix de la grandeur OT : Section E; D. Las cantidades de aceite son aproximadas; para una D. AS qu:intldades .de 6leo aproximadas; para uma correta
Installation OT : Point 8.3 manuel d'utilisation et de correcta lubricacion, consultar el nivel marcado en el lubrificag&o, é preciso consultar o nivel marcado no redutor.
maintenance. reductor.

‘ ; D. Les quantités d'huile sont approximatives ; pour
une lubrification correcte faire référence au niveau
signalé sur le réducteur.

Erzs FEP 2.1 @‘ V7
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M1 M3

M4

30-35 |1,0[14]1,7[19[18[25(293,2/1,7|2,3

2,731

40 1,5(1,8/2,0 2,713,034

2,5

2,932

50 1,2(1,711,9(2,1{2,0129(3,2|3,6|1,9[2,7

3.1(34

70 1,1(1,5/1,8[2,0(1,9/2,7[3,0/3,4|1,8/2,5

1 - Standard
Position boite a bornes
Posicién bloque de conexion
Posigéo do bloco de terminais|

2,932

EX 112/3/4/1/2/ 341

Attention : Pour un correct positionnement des orifices de fixation faire référence aux dessins reportés en Section C
SAtencion: Para la posicion correcta de los orificios de fijacion, consultar los diserios indicados en la Seccion C
Atencao: Para a posicao correta dos furos de fixagao, consultar os desenhos mostrados na Secgao C.

40 20]23]25 353943 33 /37|41

50 |17 |21 |24 |26[29|37|41|45 |27 |35|39]42

70 |16 120123252835 |39|43[26/33]37]4,1

80 | 25/35[37/40/43(61/65|68|41/5861]65

gg 37 (39|41 64 |67]|71 60|64 |68 1 - Standard

100| 26 |38 [43 |45 |46|66 | 74|78 |43[62|70|74 Position boite a bornes
150131 |40 |45 |47|54|69|78(82|51|66]|74]77 Posicion bloque de conexion
180 40145 | 47 69 |78182 66 |741]77 POSiQéO do bloco de terminais
200/31 /40|44 |46|54|68|76[80/51/65/72]|76

250| 42 |57 |67 (69 |73(98|116/120]69 |93 [11.0]11.3

280 58170172 10.1112,1[12.4 95 11,4[11.8

300/ 506577 |79|86[11.3[133]137] 81 |10.7/12.6[13.0 i _ _ N i _ i
EX1112 1314111213 14111234 Aot o o iens e it onelar iog ahoes eadbs b i Socman gion ©

Atencao: Para a posicao correta dos furos de fixagao, consultar os desenhos mostrados na Secgao C.

* Contacter notre bureau technico-commercial / * Contactar con nuestra oficina técnica comercial | * Contactar o nosso departamento téc-

nico comercial

&

A. n2<5rpm - Sila vitesse en sortie du réducteur
est inférieure a 5 rpm, faire référence aux quantités
de la position M4 (voir point C) pour le
remplissage;

B.n2 <1 rpm - Sila vitesse en sortie du réducteur
est, par contre, inférieure a 1 rpm, faire référence
aux quantités de la position M3 (voir point C) ;
C. C Pour les positions de montage M3 et M4 le
vase d'expansion OT doit nécessairement étre
installé.
Attention
Choix de la grandeur OT : Section E;
Installation OT : Point 8.3 manuel d'utilisation et de
maintenance.

D. Les quantités d'huile sont approximatives ; pour

Q une lubrification correcte faire référence au niveau

signalé sur le réducteur.

A. n2<5rpm - En caso de que la velocidad de salida del
reductor sea inferior a 5 rpm, para el llenado consultar las
cantidades de la posicion M4 (ver punto C);

B. n2 < 1rpm- En caso de que la velocidad de salida del
reductor sea inferior a 1 rpm, para el llenado consultar las
cantidades de la posicion M3 (ver punto C);

C. Para las posiciones de montaje M3 y M4 es necesario
instalar el vaso de expansiéon OT.

Atencion

Eleccion tamafio OT: Seccion E;

Instalacién OT : Punto 8.3 manual de uso y mantenimiento.

D. Las cantidades de aceite son aproximadas; para una
correcta lubricacion, consultar el nivel marcado en el
reductor.

A. n2 <5 rpm —Caso a velocidade de saida do redutor seja
inferior a 5 rpm, para o abastecimento consultar as
quantidades da posi¢do M4 (ver o ponto C);

B.n2 <1 rpm - Caso a velocidade de saida do redutor seja
inferior a 1 rpm, para o abastecimento consultar as
quantidades da posicdo M3 (ver o ponto C);

C. Para as posigoes de montagem M3 e M4, é necessario
instalar o vaso de expanséo OT.

Atencéo

Escolha do tamanho OT: Secgéo E;

Instalagédo OT : Ponto 8.3 manual de uso e manutengao.

D. As quantidades de 6leo aproximadas; para uma correta
lubrificag&o, é preciso consultar o nivel marcado no redutor.
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(HIGH TECH <M“w=b

M1 M3 M4

150| 2,4 |32 (3740|4156 |65]|68]|39]53

180 323740 56 | 65|68 53

200| 24 |32 |36 (39 |41|55|63|67[39]52

250| 34 |48 (59|61 |59 84 |10,2/105|56 | 7.9

280 50|62 |64 8,6 [10,6]11,0 8,2

300| 36|52 |63|65]|62|89[109[11,3]59 |85

1 - Standard
Position boite a bornes
Posicién bloque de conexién
Posigao do bloco de terminais|

SAttention : Pour un correct positionnement des orifices de fixation faire reférence aux dessins reportés en Segtion C

1041107 'Atencion: Para la posicion correcta de los orificios de fijacion, consultar los disefios indicados en la Seccién

61165
61165
59 163
9,6 [10,0
10,1104
314

Atencao: Para a posicao correta dos furos de fixagao, consultar os desenhos mostrados na Secgao C.

Attention : Pour un correct positionnement des orifices de fixation faire référence aux dessins reportés en Segtion C

7,2 | 7.6 | ®Atencion: Para la posicion correcta de los orificios de fijacion, consultar los diserios indicados en la Seccion

Atencao: Para a posigao correta dos furos de fixagao, consultar os desenhos mostrados na Seccao C.

A. n2 <5rpm - Sila vitesse en sortie du réducteur
est inférieure a 5 rpm, faire référence aux quantités
de la position M4 (voir point C) pour le
remplissage;

B.n2 <1 rpm - Sila vitesse en sortie du réducteur
est, par contre, inférieure a 1 rpm, faire référence
aux quantités de la position M3 (voir point C) ;

C. C Pour les positions de montage M3 et M4 le
vase d'expansion OT doit nécessairement étre
installé.

Attention

Choix de la grandeur OT : Section E;

Installation OT : Point 8.3 manuel d'utilisation et de

maintenance.

D. Les quantités d'huile sont approximatives ; pour
une lubrification correcte faire référence au niveau
signalé sur le réducteur.

A. n2<5rpm - En caso de que la velocidad de salida del
reductor sea inferior a 5 rpom, para el llenado consultar las
cantidades de la posicién M4 (ver punto C);

B. n2 < 1rpm- En caso de que la velocidad de salida del
reductor sea inferior a 1 rpm, para el llenado consultar las
cantidades de la posicién M3 (ver punto C);

C. Para las posiciones de montaje M3 y M4 es necesario
instalar el vaso de expansiéon OT.

Atencion

Eleccion tamafio OT: Seccion E;

Instalacién OT : Punto 8.3 manual de uso y mantenimiento.

D. Las cantidades de aceite son aproximadas; para una
correcta lubricacion, consultar el nivel marcado en el
reductor.

A. n2 <5 rpm —Caso a velocidade de saida do redutor seja
inferior a 5 rpm, para o abastecimento consultar as
quantidades da posi¢do M4 (ver o ponto C);

B.n2 <1 rpm - Caso a velocidade de saida do redutor seja
inferior a 1 rpm, para o abastecimento consultar as
quantidades da posigdo M3 (ver o ponto C);

C. Para as posigbes de montagem M3 e M4, é necessario
instalar o vaso de expansao OT.

Atencéo

Escolha do tamanho OT: Secgéo E;

Instalagéo OT : Ponto 8.3 manual de uso e manutengao.

D. As quantidades de 6leo aproximadas; para uma correta
lubrificagéo, € preciso consultar o nivel marcado no redutor..

érzs FEP 2.1 @‘
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(HIGH TECH <M“wzb

1 3 M4

350

360 25145565844 |77/|97|101|41]73|92]|95
420 | 25146 55(60|44(80/95(104/41/76[90/98
ggg 43|81|95|10,6| 7,4 |14,0(16,4|18,2| 7,0 |13,2|15,6 (17,3
800

850 43|80|96(108|75|139|16,6|186| 7,1 |13,1|15,8(17,6
>850 *

ex [1]121314l1121314l1]2[31[4

Attention : Pour un correct positionnement des orifices de fixation faire référence aux dessins reportés en Section C
®Atencion: Para la posicion correcta de los orificios de fijacion, consultar los disefios indicados en la Seccion C
Atencao: Para a posicao correta dos furos de fixagao, consultar os desenhos mostrados na Secgao C.

* Contacter notre bureau technico-commercial / * Contactar con nuestra oficina técnica comercial | * Contactar o nosso departamento téc-

nico comercial

A. n2 <5rpm- Sila vitesse en sortie du réducteur
est inférieure a 5 rpm, faire référence aux quantités
de la position M4 (voir point C) pour le
remplissage;

B.n2 <1 rpm - Sila vitesse en sortie du réducteur
est, par contre, inférieure a 1 rpm, faire référence
aux quantités de la position M3 (voir point C) ;

C. C Pour les positions de montage M3 et M4 le
vase d'expansion OT doit nécessairement étre
installé.

Attention

Choix de la grandeur OT : Section E;

Installation OT : Point 8.3 manuel d'utilisation et de

maintenance.

D. Les quantités d'huile sont approximatives ; pour
une lubrification correcte faire référence au niveau
signalé sur le réducteur.

A. n2<5rpm- En caso de que la velocidad de salida del
reductor sea inferior a 5 rpom, para el llenado consultar las
cantidades de la posicién M4 (ver punto C);

B. n2 < 1rpm - En caso de que la velocidad de salida del
reductor sea inferior a 1 rpm, para el llenado consultar las
cantidades de la posicién M3 (ver punto C);

C. Para las posiciones de montaje M3 y M4 es necesario
instalar el vaso de expansion OT.

Atencion

Eleccion tamafio OT: Seccion E;

Instalacion OT : Punto 8.3 manual de uso y mantenimiento.

D. Las cantidades de aceite son aproximadas; para una
correcta lubricacién, consultar el nivel marcado en el
reductor.

A. n2 <5 rpm —Caso a velocidade de saida do redutor seja
inferior a 5 rpm, para o abastecimento consultar as
quantidades da posi¢do M4 (ver o ponto C);

B.n2 <1 rpm - Caso a velocidade de saida do redutor seja
inferior a 1 rpm, para o abastecimento consultar as
quantidades da posi¢do M3 (ver o ponto C);

C. Para as posigbes de montagem M3 e M4, é necessario
instalar o vaso de expansao OT.

Atencéo

Escolha do tamanho OT: Secgéo E;

Instalagédo OT : Ponto 8.3 manual de uso e manuteng&o.

D. As quantidades de dleo aproximadas; para uma correta
lubrificagéo, é preciso consultar o nivel marcado no redutor.
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(HIGH TECH <W’Im=b

M1 M2 M3 M4 M5 M6

10 08,10/12/14/08/10(12 (14|13 |17]|21]25/13]16]20/23,08|10|12]14]08[10[12]|14
20 09/11/13/15]09/11({13|15]|15|19|23|27/14/18]22/25/09|11|13]15]09[11]13]15
25 08,10/13/15]08/10(13|15|14 /182226 14|17|21/24,08|10|13]15]08[10]13]15
30-35 161201222416 ]20/22(24,28|34|38|42|26/32|36]40]16/20]22|24|16)20|22]|24
40 2112325 21123125 3614044 34138 |41 21123125 2112325
50 1,712212412617122|24(26,29|38|42|46|28/36|40,43 1722|2426 |17|22|24|26
70 1,7121(123(25(17(21[23[25|29|36[40/44 2734|3841 |1,7121123|25|17[21[23][25
80 23/33/35/37]23/33(35|37/39|57|6,1/65,37/54/58/61,23|33|35|37]23[33|35]37
90-95 363840 363840 6,266 |69 596266 363840 363840
100 253714244125 |37 (42 |44/44|64|72|76 4160|6872 |25|37 42|44 25|37 42|44
150 32,4146 14832 /41|46 |48|56|71/80/84/53/68|76|79|32|41|46|48|32[41|/46]438
180 41,46 |48 4,146 |48 7118084 687679 41146 |48 41,46 |48
200 3241145147132 /41(45|47|56|70|78|82/53|67|74|77|32|41|45|47 32|41 |45]47
112 /3/4/1]2 |3 4|1/ 2,3 /4|12 3 |4|1/2|3 4|12 3|4

A. n2<5rpm - En caso de que la velocidad de salida del
reductor sea inferior a 5 rpm, para el llenado consultar las
cantidades de la posicién M4 (ver punto C);

B. n2 < 1rpm- En caso de que la velocidad de salida del
reductor sea inferior a 1 rpm, para el llenado consultar las
cantidades de la posicion M3 (ver punto C);

C. Para las posiciones de montaje M3 y M4 es necesario
instalar el vaso de expansion OT.

Atencioén

installé. Eleccion tamario OT: Seccion E;

A. n2 <5 rpm —Caso a velocidade de saida do redutor seja
inferior a 5 rpm, para o abastecimento consultar as
quantidades da posicdo M4 (ver o ponto C);

B.n2 <1 rpm- Caso a velocidade de saida do redutor seja
inferior a 1 rpm, para o abastecimento consultar as
quantidades da posi¢do M3 (ver o ponto C);

C. Para as posigdes de montagem M3 e M4, é necessario
instalar o vaso de expanséo OT.

Atencéo

Escolha do tamanho OT: Secgéo E;

est inférieure a 5 rpm, faire référence aux quantités
de la position M4 (voir point C) pour le
remplissage;

B.n2 <1 rpm - Sila vitesse en sortie du réducteur
est, par contre, inférieure a 1 rpm, faire référence
aux quantités de la position M3 (voir point C) ;

C. C Pour les positions de montage M3 et M4 le
vase d'expansion OT doit nécessairement étre

Attention

Choix de la grandeur OT : Section E;
Installation OT : Point 8.3 manuel d'utilisation et de
maintenance.
D. Les quantités d'huile sont approximatives ; pour
G une lubrification correcte faire référence au niveau
signalé sur le réducteur.

Instalacién OT : Punto 8.3 manual de uso y mantenimiento.
D. Las cantidades de aceite son aproximadas; para una
correcta lubricacion, consultar el nivel marcado en el
reductor.

Instalagao OT : Ponto 8.3 manual de uso e manuteng&o.
D. As quantidades de 6leo aproximadas; para uma correta
lubrificagéo, é preciso consultar o nivel marcado no redutor.

erzs FEP 2.1 @’
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(HIGH TECH <M“w=b

M1 M2 M3 M4 M5 M6

150 2432|3740/ 24/32(37|40/41|56|65/6839/53|6,1/65|24|32|37]40]24[32|37]4,0
180 32(3,7|40 32 (3740 56 (65|68 53|6,1]65 32 (3740 32(3740
200 24132363924 /32(36|39/41|55|63|67/39/52/59/63/24/32|36[39]24[32|36]39
250 34/48/59/61,34,48(59|6,1]59)384(10,2/105/56 79|96 (10,0 3448 |59|6,1|34|48)|59]6,1
280 50[6,2]|64 50[62 |64 8,6 [10,6/11,0 8,2 (10,1]10,4 50[62 |64 50[6,2]|6,4
300 3652(/63|65|/36|52|63|65,6,289/109/11,3/598,5(10,4{10,7[(36|52|63|65|36]52]|6,3]6,5

11234 /1234|123 /4|12 1123 4 /123 4

& A. n2<5rpm - Sila vitesse en sortie du réducteur
est inférieure a 5 rpm, faire référence aux quantités
de la position M4 (voir point C) pour le
remplissage;
B.n2 <1 rpm - Sila vitesse en sortie du réducteur
est, par contre, inférieure a 1 rpm, faire référence
aux quantités de la position M3 (voir point C) ;
C. C Pour les positions de montage M3 et M4 le
vase d'expansion OT doit nécessairement étre
installé.
Attention
Choix de la grandeur OT : Section E;
Installation OT : Point 8.3 manuel d'utilisation et de
maintenance.
D. Les quantités d'huile sont approximatives ; pour
une lubrification correcte faire référence au niveau
signalé sur le réducteur.

A. n2<5rpm - En caso de que la velocidad de salida del
reductor sea inferior a 5 rom, para el llenado consultar las
cantidades de la posicién M4 (ver punto C);

B. n2 < 1rpm- En caso de que la velocidad de salida del
reductor sea inferior a 1 rpm, para el llenado consultar las
cantidades de la posicién M3 (ver punto C);

C. Para las posiciones de montaje M3 y M4 es necesario
instalar el vaso de expansion OT.

Atencion

Eleccion tamafio OT: Seccion E;

Instalacion OT : Punto 8.3 manual de uso y mantenimiento.

D. Las cantidades de aceite son aproximadas; para una
correcta lubricacion, consultar el nivel marcado en el
reductor.

A. n2 <5 rpm —Caso a velocidade de saida do redutor seja
inferior a 5 rpm, para o abastecimento consultar as
quantidades da posi¢do M4 (ver o ponto C);

B.n2 <1 rpm - Caso a velocidade de saida do redutor seja
inferior a 1 rpm, para o abastecimento consultar as
quantidades da posi¢do M3 (ver o ponto C);

C. Para as posigdes de montagem M3 e M4, é necessario
instalar o vaso de expansao OT.

Atencéo

Escolha do tamanho OT: Seccgéo E;

Instalagdo OT : Ponto 8.3 manual de uso e manuteng&o.

D. As quantidades de dleo aproximadas; para uma correta
lubrificagéo, é preciso consultar o nivel marcado no redutor.
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(HIGH TECH <M“w=b

M1

2 M3 M4

M5 M6

350-360 254556582545

56 5844|7797 (101/41 73|92

9525|4556 /5825455658

420 254655602546

55160448095 (104/41 76|90

9825|4655 |60]25/46|55|6,0

600-650 4318195 |106| 4.3 | 8.1

9.5 1106/ 7.4 |14.0/16,4/18,2| 7.0 [13,2|15.6

173,43 18195 (10643 | 81|95 10,6

800-850 43180196 (10843 (8.0

9,6 1108/ 7,5 [13.9/16,6/18,6| 7.1 [13,1115.8

176143 180196 [108/ 43|80 |96 (10,8

112341

2(3/afl1]213[al1]2]3[al1/2]3]al1

>850 * Contacter notre bureau technico-commercial / * Contactar con nuestra oficina técnica comercial / * Contactar o nosso departamento técnico comercial

234

A. n2 <5rpm - Sila vitesse en sortie du réducteur
est inférieure a 5 rpm, faire référence aux quantités
de la position M4 (voir point C) pour le

2 remplissage;
B.n2 <1 rpm - Sila vitesse en sortie du réducteur
est, par contre, inférieure a 1 rpm, faire référence
aux quantités de la position M3 (voir point C) ;
C. C Pour les positions de montage M3 et M4 le
vase d'expansion OT doit nécessairement étre
installé.
Attention
Choix de la grandeur OT : Section E;

Installation OT : Point 8.3 manuel d'utilisation et de

maintenance.

O D. Les quantités d'huile sont approximatives ; pour
une lubrification correcte faire référence au niveau
signalé sur le réducteur.

A. n2<5rpm- En caso de que la velocidad de salida del
reductor sea inferior a 5 rpm, para el llenado consultar las
cantidades de la posicién M4 (ver punto C);

B. n2 < 1rpm - En caso de que la velocidad de salida del
reductor sea inferior a 1 rpm, para el llenado consultar las
cantidades de la posicién M3 (ver punto C);

C. Para las posiciones de montaje M3 y M4 es necesario
instalar el vaso de expansion OT.

Atencion

Eleccién tamario OT: Seccién E;

Instalacion OT : Punto 8.3 manual de uso y mantenimiento.

D. Las cantidades de aceite son aproximadas; para una
correcta lubricacién, consultar el nivel marcado en el
reductor.

A. n2 <5 rpm —Caso a velocidade de saida do redutor seja
inferior a 5 rpm, para o abastecimento consultar as
quantidades da posicdo M4 (ver o ponto C);

B.n2 < 1rpm - Caso a velocidade de saida do redutor seja
inferior a 1 rpm, para o abastecimento consultar as
quantidades da posi¢do M3 (ver o ponto C);

C. Para as posigdes de montagem M3 e M4, é necessario
instalar o vaso de expanséo OT.

Atencéo

Escolha do tamanho OT: Secgéo E;

Instalagéo OT : Ponto 8.3 manual de uso e manutengao.

D. As quantidades de dleo aproximadas; para uma correta
lubrificagéo, é preciso consultar o nivel marcado no redutor.

Erzs FEP 2.1 @‘
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(HIGH TECH <M“m=b

M1 M3

M4

10 0,6/08/1,0/1,2{1,0/1,3]|1,7]/2,1/0,9/1,3]|1,6/2,0
20 0,7/09]1,1/1,3[{1,1/1,5]|19]2,3][1,1]1,4[1,8(2,2
25 06/08/10/13(1,0(1,4]1,8/2,2(1,0/1,4[1,7|21 1 - Standard
30-35 09(1,3]15/18(16|2,3|2,7/3,0/1,5/2,2|2,5|2,9 Position boite a bornes
40 14117119 25(29(|32 232731 Posicién bloque de conexién
PN PN PN = M3 Posigéo do bloco de terminais
50 1,0/1,5/1,8/2,0/1,8]2,7/3,0{3,4/1,7125|2,9|3,2 .
70 1,011,411,7119]1,7125(2,9|3,21,6]2,3]2,7|3,1 '
80 1,612,612,9|3,1/2,8/4,6(4,9|53(2,6|4,3/4,7|5,0
90-95 29(3,1/34 5,0/54|58 4,8|51|55
Attention : Pour un correct positionnement des orifices de fixation faire référence aux dessins reportés en Section C
100 1,913,0/3,5/3,7/3,2|5,2|6,1/6,5|3,1|5,0|5,8|6,1| ®Atencién: Para la posicion correcta de los orificios de fijacién, consultar los disefios indicados en la Secciéon C
Atencao: Para a posicao correta dos furos de fixagao, consultar os desenhos mostrados na Secgao C.
EX [1/2/3/4/1/2|3|4/1/2 |34

V3

M1 M3

M4

1 - Standard
Position boite a bornes
Posicién bloque de conexion
Posigéo do bloco de terminais,

EX 112/3/4/1/2/34/1

80 1,6(26/29(3,1(2,8|4,6/4,9/53|2,6(4,3/4,7|50
90-95 293,134 50[54|58 4,8/51|55
Attention : Pour un correct positionnement des orifices de fixation faire référence aux dessins reportés en Section C
100 19/30/35/3,7/32/526,1/6,5/3,1]5,0|5,8|6,1|®Atencion: Para la posicién correcta de los orificios de fijacion, consultar los disefios indicados en la Seccion C

Atencao: Para a posicao correta dos furos de fixagao, consultar os desenhos mostrados na Secgao C.

& A. n2<5rpm- Sila vitesse en sortie du réducteur
e est inférieure a 5 rpm, faire référence aux quantités
de la position M4 (voir point C) pour le
remplissage;
B.n2 <1 rpm - Sila vitesse en sortie du réducteur
est, par contre, inférieure a 1 rpm, faire référence
aux quantités de la position M3 (voir point C) ;
C. C Pour les positions de montage M3 et M4 le
vase d'expansion OT doit nécessairement étre
installé.
Attention
Choix de la grandeur OT : Section E;
Installation OT : Point 8.3 manuel d'utilisation et de
maintenance.
D. Les quantités d'huile sont approximatives ; pour
une lubrification correcte faire référence au niveau
signalé sur le réducteur.

A. n2<5rpm- En caso de que la velocidad de salida del
reductor sea inferior a 5 rpom, para el llenado consultar las
cantidades de la posicion M4 (ver punto C);

B. n2 < 1rpm - En caso de que la velocidad de salida del
reductor sea inferior a 1 rpm, para el llenado consultar las
cantidades de la posicién M3 (ver punto C);

C. Para las posiciones de montaje M3 y M4 es necesario
instalar el vaso de expansion OT.

Atencion

Eleccién tamario OT: Seccioén E;

Instalacion OT : Punto 8.3 manual de uso y mantenimiento.

D. Las cantidades de aceite son aproximadas; para una
correcta lubricacion, consultar el nivel marcado en el
reductor.

A. n2 <5 rpm —Caso a velocidade de saida do redutor seja
inferior a 5 rpm, para o abastecimento consultar as
quantidades da posi¢do M4 (ver o ponto C);

B.n2 <1 rpm - Caso a velocidade de saida do redutor seja
inferior a 1 rpm, para o abastecimento consultar as
quantidades da posi¢do M3 (ver o ponto C);

C. Para as posigdes de montagem M3 e M4, é necessario
instalar o vaso de expansao OT.

Atencéo

Escolha do tamanho OT: Secgéo E;

Instalagdo OT : Ponto 8.3 manual de uso e manuteng&o.

D. As quantidades de dleo aproximadas; para uma correta
lubrificagéo, € preciso consultar o nivel marcado no redutor.
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- 0

10 0,4
20 0,5
25 0,4
30-35 |0,7
40
50 0,8 1 - Standard
70 0.8 Position boite a bornes
80 1,0 Posicién bloque de conexion
90-95 Posigéo do bloco de terminais,
100 1,2
150 1,5
180

Attention : Pour un correct positionnement des orifices de fixation faire référence aux dessins reportés en Section C

200 1,512,312,8/3,0/2,6/4,0/4,8|5,1|2,4|3,8|4,5|4,9 | ®Atencion: Para Ia posicion Borrecta da los orifiios de fijacion, consultar los disefios indicados o la Seccion C
Atencao: Para a posicao correta dos furos de fixagao, consultar os desenhos mostrados na Secgao C.

EX 11/12/3/4/1/2|3|/4/1/2 |34

FS
08 O

B

1 3 4

250 | 26 |/40(51|53|/45[169|87[91]42 |66]83]386
280 |26 |42 |53 |56 |45|72]92|96 |42 |68]87]91
1 - Standard
300 [ 2541|153 /|55/44|71[91/95/41 /6886190 . IR
350 Position boite a bornes
360 25|45 |56 |58 |44 |77 |97(101]41]73|92]|95 Posicién bloque de conexion
Posigéo do bloco de terminais,
420 | 25146 |55 [60 44|80 |95 /104417690198
ggg 43(81|95|106|74 |140|16,4|18,2| 7,0 |13,2/156|17,3
800
850 43|80|96|108|75|139|166|186| 7,1 |13,1]158|17,6

. SAttention : Pour un correct positionnement des orifices de fixation faire reférence aux dessins reportés en Section C
>850 ﬁ{enapn: Fl,’ara la posicion corrtecéa d? los %ﬂfI?IOS de fl]actonrt consté/tar ’Dﬁ dlsenois "éd/cadog enla Séeccmn [

encgao: Para a posigao correta dos furos de fixagado, consultar os desenhos mostrados na Secgao C.
ex[1[213[4(1[2[3[41[2[3[4

* Contacter notre bureau technico-commercial / * Contactar con nuestra oficina técnica comercial | * Contactar o nosso departamento téc-
nico comercial

& A. n2<5rpm- Sila vitesse en sortie du réducteur A. n2<5rpm - En caso de que la velocidad de salida del A. n2 < 5 rppm —Caso a velocidade de saida do redutor seja
1 est inférieure a 5 rpm, faire référence aux quantités reductor sea inferior a 5 rom, para el llenado consultar las inferior a 5 rpm, para o abastecimento consultar as

de la position M4 (voir point C) pour le cantidades de la posicion M4 (ver punto C); quantidades da posigdo M4 (ver o ponto C);

remplissage; B. n2 < 1rpm- En caso de que la velocidad de salida del B.n2 <1 rpm - Caso a velocidade de saida do redutor seja

B.n2 <1 rpm - Sila vitesse en sortie du réducteur reductor sea inferior a 1 rom, para el llenado consultar las inferior a 1 rpm, para o abastecimento consultar as

est, par contre, inférieure a 1 rpm, faire référence cantidades de la posicién M3 (ver punto C); quantidades da posigdo M3 (ver o ponto C);

aux quantités de la position M3 (voir point C) ; C. Para las posiciones de montaje M3 y M4 es necesario C. Para as posicdes de montagem M3 e M4, é necessario

C. C Pour les positions de montage M3 et M4 le instalar el vaso de expansién OT. instalar o vaso de expanséo OT.

vase d'expansion OT doit nécessairement étre Atencién Atencéo

installé. Eleccion tamario OT: Seccion E; Escolha do tamanho OT: Secgéo E;
Attention Instalacién OT : Punto 8.3 manual de uso y mantenimiento. Instalagédo OT : Ponto 8.3 manual de uso e manutengao.
Choix de la grandeur OT : Section E; D. Las cantidades de aceite son aproximadas; para una D. As quantidades de dleo aproximadas; para uma correta
Installation OT : Point 8.3 manuel d'utilisation et de correcta lubricacién, consultar el nivel marcado en el lubrificag&o, é preciso consultar o nivel marcado no redutor.
maintenance. reductor.

D. Les quantités d'huile sont approximatives ; pour
une lubrification correcte faire référence au niveau
signalé sur le réducteur.
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o

M1 M3

M4

30-35 10,7]1,1]1,3[1,5[1,2]1,9]23|2,7|1,2|1,8]2,2
40 1,2(14[17 21[2,5/29 2,0(23
50 08[13]15/18]14]23[2,7|3,0/14]22|25
70 08[1,214]1,7(13]2,1/25(2,9]1,3(2,0

1 - Standard
Position boite a bornes
Posicién bloque de conexién
Posigéo do bloco de terminais,

Attention : Pour un correct positionnement des orifices de fixation faire référence aux dessins reportés en Segtion C

23127 ®Atencion: Para la posicion correcta de los orificios de fijacion, consultar los disefios indicados en la Seccion

EX 112/3/4/1/2/341

Atencao: Para a posicao correta dos furos de fixagao, consultar os desenhos mostrados na Secgao C.

M1 M3

M4

10 0,6/08/1,0/12{1,0/1,3]|1,7]/2,1/0,9/1,3]|1,6/2,0
20 0,7/09]1,1/13[1,1]1,5]/19]2,3[1,1]1,4[1,8(2,2
25 0,6(08/1,0/13({1,0(1,4]1,8]22[1,0/1,4[1,7[21 1 - Standard
30-35 09(13]15/18(1,6(2,3|2,7[3,0[1,5|/2,2(2,5(2,9 Position boite a bornes
40 14117119 25(29(|32 232731 Posicién bloque de conexion
. .. T Posicao do bloco de terminais
50 1,0/1,5/1,8/2,0/1,8/2,7|3,0/3,4]1,7/25]2,9|3,2
70 1,001,4/1,7/1,9|1,7/25|2,9(3,2|11,6]2,3|2,7(3,1
80 1,612,612,9|3,1/2,8/4,6/49|53/2,6|4,3/4,7/5,0
90-95 29(31/34 5,0/54|58 4815155
Attention : Pour un correct positionnement des orifices de fixation faire référence aux dessins reportés en Section C
100 1,9(3,0/3,5/3,7/3,2/5,2|6,1/6,5/3,1|5,0|5,8|6,1 | ®Atencidn: Para la posicion correcta de los orificios de fijacion, consultar los disefios indicados en la Seccion C
Atencao: Para a posicao correta dos furos de fixagao, consultar os desenhos mostrados na Secgao C.
|_ex [1]2[3[a]1]2[3]a]1[2]3]a

A. n2<5rpm- Sila vitesse en sortie du réducteur
est inférieure a 5 rpm, faire référence aux quantités
de la position M4 (voir point C) pour le
remplissage;

B.n2 <1 rpm - Sila vitesse en sortie du réducteur
est, par contre, inférieure a 1 rpm, faire référence
aux quantités de la position M3 (voir point C) ;

C. C Pour les positions de montage M3 et M4 le
vase d'expansion OT doit nécessairement étre
installé.

Attention

Choix de la grandeur OT : Section E;

Installation OT : Point 8.3 manuel d'utilisation et de

maintenance.

D. Les quantités d'huile sont approximatives ; pour

une lubrification correcte faire référence au niveau

signalé sur le réducteur.

A. n2<5rpm- En caso de que la velocidad de salida del
reductor sea inferior a 5 rom, para el llenado consultar las
cantidades de la posicién M4 (ver punto C);

B. n2 < 1rpm- En caso de que la velocidad de salida del
reductor sea inferior a 1 rpm, para el llenado consultar las
cantidades de la posicién M3 (ver punto C);

C. Para las posiciones de montaje M3 y M4 es necesario
instalar el vaso de expansion OT.

Atencion

Eleccién tamafio OT: Seccioén E;

Instalacion OT : Punto 8.3 manual de uso y mantenimiento.

D. Las cantidades de aceite son aproximadas; para una
correcta lubricacion, consultar el nivel marcado en el
reductor.

A. n2 <5 rpm —Caso a velocidade de saida do redutor seja
inferior a 5 rpm, para o abastecimento consultar as
quantidades da posi¢do M4 (ver o ponto C);

B.n2 < 1rpm - Caso a velocidade de saida do redutor seja
inferior a 1 rpm, para o abastecimento consultar as
quantidades da posi¢do M3 (ver o ponto C);

C. Para as posigdes de montagem M3 e M4, é necessario
instalar o vaso de expanséo OT.

Atencéo

Escolha do tamanho OT: Secgéo E;

Instalagdo OT : Ponto 8.3 manual de uso e manuteng&o.

D. As quantidades de dleo aproximadas; para uma correta
lubrificagéo, é preciso consultar o nivel marcado no redutor.

Vié
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1 - Standard
Position boite a bornes
Posicién bloque de conexion
Posigéo do bloco de terminais|

90
95 29 (3134 50 |54 |58 48|51 |55

10019 [ 30[35(37|32|52|61/6531/50|58 6,1
150| 24 [ 32 |37 4041|5665 |68[39/53|61]|65
180 32|37 |40 56 | 65|68 53|61 | 65
200/ 24 |32 |36 (39|41|55|63/67[39[52|59 163
250| 34 | 48|59 [61]59]84[102[105/56[7.9] 96 |10.0

280 50 1 62|64 86 110.6[11.0 8.2 110.1110.4 .ﬁ}tentign :Ifourlun correct positiotnngmlent d%,s prifigesf.de fixation fai/l;e rtl’aférgncq aux gesslijns rep?rtgs en Segtion ¢
‘encion: Para la posicion correcta de los orificios de fijacion, consultar los disefios indicados en la Seccion
EX|1]/23/14/1/12/3/4/1/2/3 4

Atencao: Para a posicao correta dos furos de fixagao, consultar os desenhos mostrados na Secgao C.

1 - Standard
Position boite a bornes
Posicién bloque de conexion
Posigéo do bloco de terminais|

70 1,001,4/1,7/19|1,7/25|2,9(3,2|11,6]2,3|2,7|3,1
80 1,612,612,9|3,1/2,8/4,6(49|53/2,6|4,3/4,7|5,0
90-95 29(3,1/34 505458 485,155
100 1,913,0/3,5|3,7/3,2|52|6,1/6,5/3,1/5,0/5,86,1
150 2,1/3,0/3,5/3,7(3,7|5,2|6,1/6,5/3,5/5,0/5,8|6,1

180 3,0/3,5|3,7 5,2/6,1/6,5 5,0/5,8|6,1
Attention : Pour un correct positionnement des orifices de fixation faire référence aux dessins reportés en Section C

200 2,113,0/3,4/36/3,7/51/59|6,3|13,5/4,9/5659 ®Atencion: Para la posicion correcta de los orificios de fijfacion, consultar los disefios indicados en la Seccion C
Atencao: Para a posicao correta dos furos de fixagao, consultar os desenhos mostrados na Secgao C.
EX 112/3/4/1/2/3/4/1/2/3 |4

& A. n2<5 rpm - Si la vitesse en sortie du réducteur
est inférieure a 5 rpm, faire référence aux quantités
de la position M4 (voir point C) pour le
remplissage;

B.n2 <1 rpm - Sila vitesse en sortie du réducteur
est, par contre, inférieure a 1 rpm, faire référence
aux quantités de la position M3 (voir point C) ;

A. n2<5rpm - En caso de que la velocidad de salida del
reductor sea inferior a 5 rpm, para el llenado consultar las
cantidades de la posicion M4 (ver punto C);
B. n2 < 1rpm- En caso de que la velocidad de salida del
reductor sea inferior a 1 rpm, para el llenado consultar las
cantidades de la posicién M3 (ver punto C);

" C. Para las posiciones de montaje M3 y M4 es necesario L ) L
C. C Pour les positions de montage M3 et M4 le . " C. Para as posi¢des de montagem M3 e M4, é necessario
i i ) instalar el vaso de expansion OT. ) -
vase d'expansion OT doit nécessairement étre Atencion instalar o vaso de expanséo OT.
A X installé. Eleccién tamafio OT: Seccion E; éten(l;:od t ho OT: Seccio E:
C:eptlzn | deur OT : Section E: Instalacion OT : Punto 8.3 manual de uso y mantenimiento. Insiol a~ Oo?rnl]in nc; 8 3 r:ciaol d’ manutenca
oix 9 a gran el_” - Section E; o D. Las cantidades de aceite son aproximadas; para una stalagao o onto . a ua_ © USo & manutengao.
Installation OT : Point 8.3 manuel d'utilisation et de . . D. As quantidades de 6leo aproximadas; para uma correta
X correcta lubricacién, consultar el nivel marcado en el o X )
maintenance. lubrificagéo, é preciso consultar o nivel marcado no redutor.

. ’ o reductor.
D. Les quantités d'huile sont approximatives ; pour

G une lubrification correcte faire référence au niveau
Erzs FEP 2.1 @‘ V17

A. n2 <5 rpm —Caso a velocidade de saida do redutor seja
inferior a 5 rpm, para o abastecimento consultar as
quantidades da posicdo M4 (ver o ponto C);

B.n2 < 1rpm- Caso a velocidade de saida do redutor seja
inferior a 1 rpm, para o abastecimento consultar as
quantidades da posi¢do M3 (ver o ponto C);

signalé sur le réducteur.
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M1 M3

M4

1 - Standard
Position boite a bornes
Posicién bloque de conexién
Posigao do bloco de terminais|

10.4 | 107 | oAttention : Pour un correct positionnement des orifices de fixation faire référence aux dessins reportés en Segtion C

150| 24 |32 (3,7 |40 |41 |56 |65(68[39]53]|61]865
180 323740 56 | 65|68 53 |61|65
200| 24 | 32|36 |39|41|55|63|67[39|52|59]|863
250|34 48|59 |61|59]|8410,2(105|56 |79 |96 [10,0
280 50|62 |64 8,6 |10,6(11,0 8,2 [10,1[10,4
300|36|52(63|65|62|89109|11,3|59 |85

EX|1112/3/4/1/2 3 4 2 34

Atencion: Para la posicion correcta de los orificios de fijacion, consultar los disefios indicados en la Seccién
Atencao: Para a posicao correta dos furos de fixagao, consultar os desenhos mostrados na Secgao C.

SU
a8

& A. n2 <5rpm - Sila vitesse en sortie du réducteur
., est inférieure a 5 rpm, faire référence aux quantités
de la position M4 (voir point C) pour le
remplissage;
B.n2 <1 rpm - Sila vitesse en sortie du réducteur
est, par contre, inférieure a 1 rpm, faire référence
aux quantités de la position M3 (voir point C) ;
C. C Pour les positions de montage M3 et M4 le
vase d'expansion OT doit nécessairement étre
installé.
Attention
Choix de la grandeur OT : Section E;
Installation OT : Point 8.3 manuel d'utilisation et de
maintenance.
D. Les quantités d'huile sont approximatives ; pour
une lubrification correcte faire référence au niveau
signalé sur le réducteur.

1 - Standard

1 3 4 Position boite a bornes
350 Posicién bloque de conexion
360 25|45156158 |44 | 7797 1101] 417392 Posigédo do bloco de terminais
420 | 25|46 |55(60 44|80 |95(104[41 76|90
600
650 43181195 |106|74 |140(16,4|182| 7,0 |13,2|156
800 4318096 (108|75|139|166(|186| 7,1 |13,1|158|17,6
850 ! ’ ! i i i i ’ ’ ’ ! ! Attention : Pour un correct positionnement des orifices de fixation faire référence aux dessins reportés en Section C

- ®Atencion: Para la posicion correcta de los orificios de fijacion, consultar los disefios indicados en la Seccion C

>850 Atencao: Para a posigao correta dos furos de fixagao, consultar os desenhos mostrados na Seccéo C.

A. n2<5rpm - En caso de que la velocidad de salida del
reductor sea inferior a 5 rpm, para el llenado consultar las
cantidades de la posicién M4 (ver punto C);

B. n2 < 1rpm - En caso de que la velocidad de salida del
reductor sea inferior a 1 rpm, para el llenado consultar las
cantidades de la posicién M3 (ver punto C);

C. Para las posiciones de montaje M3 y M4 es necesario
instalar el vaso de expansion OT.

Atencion

Eleccion tamafio OT: Seccion E;

Instalacién OT : Punto 8.3 manual de uso y mantenimiento.

D. Las cantidades de aceite son aproximadas; para una
correcta lubricacion, consultar el nivel marcado en el
reductor.

A. n2 <5 rpm —Caso a velocidade de saida do redutor seja
inferior a 5 rpm, para o abastecimento consultar as
quantidades da posi¢do M4 (ver o ponto C);

B.n2 <1 rpm - Caso a velocidade de saida do redutor seja
inferior a 1 rpm, para o abastecimento consultar as
quantidades da posicdo M3 (ver o ponto C);

C. Para as posigdes de montagem M3 e M4, é necessario
instalar o vaso de expansao OT.

Atencéo

Escolha do tamanho OT: Secgéo E;

Instalagédo OT : Ponto 8.3 manual de uso e manutengao.

D. As quantidades de 6leo aproximadas; para uma correta
lubrificagéo, é preciso consultar o nivel marcado no redutor.

Vis8
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M1 M3

1 - Standard

A. n2<5rpm- Sila vitesse en sortie du réducteur
est inférieure a 5 rpm, faire référence aux quantités
de la position M4 (voir point C) pour le
remplissage;

B.n2 <1 rpm - Sila vitesse en sortie du réducteur
est, par contre, inférieure a 1 rpm, faire référence
aux quantités de la position M3 (voir point C) ;
C. C Pour les positions de montage M3 et M4 le
vase d'expansion OT doit nécessairement étre
installé.
Attention
Choix de la grandeur OT : Section E;
Installation OT : Point 8.3 manuel d'utilisation et de
maintenance.

D. Les quantités d'huile sont approximatives ; pour

O une lubrification correcte faire référence au niveau

signalé sur le réducteur.

L

15031 |40 (4547|5469 |78|82|51|66]|74]|77 Position boite & bornes
180 40 | 45| a7 69| 78|82 6617477 Posicién bloque de conexién

* * . * : * * . : Posigao do bloco de terminais|
20031 |40 |44 |46|54|68|76|80]|51|65]|72|76
250| 42 |57 |67 |69|73]98|11,6[120]69 |93 |110[11,3
280 5870172 10,112,112, 9,5 [11,4[11,8
300|50|65|77|79]|86|11,3[133|137]8,1[10,7[126]13,0 - — — — - - -

oAttention : Pour un correct positionnement des orifices de fixation faire référence aux dessins reportés en Section C
EX |1 2 3 4 1 2 3 4 2 3 4 Atencion: Para la posicion correcta de los orificios de fijacion, consultar los disefios indicados en la Seccién C
Atencao: Para a posicao correta dos furos de fixagao, consultar os desenhos mostrados na Secgao C.

A. n2<5rpm - En caso de que la velocidad de salida del
reductor sea inferior a 5 rpom, para el llenado consultar las
cantidades de la posicion M4 (ver punto C);

B. n2 < 1rpm- En caso de que la velocidad de salida del
reductor sea inferior a 1 rpm, para el llenado consultar las
cantidades de la posicién M3 (ver punto C);

C. Para las posiciones de montaje M3 y M4 es necesario
instalar el vaso de expansion OT.

Atencion

Eleccién tamarno OT: Seccién E;

Instalacion OT : Punto 8.3 manual de uso y mantenimiento.

D. Las cantidades de aceite son aproximadas; para una
correcta lubricacién, consultar el nivel marcado en el
reductor.

A. n2 <5 rpm —Caso a velocidade de saida do redutor seja
inferior a 5 rpm, para o abastecimento consultar as
quantidades da posi¢do M4 (ver o ponto C);

B.n2 < 1rpm - Caso a velocidade de saida do redutor seja
inferior a 1 rpm, para o abastecimento consultar as
quantidades da posi¢do M3 (ver o ponto C);

C. Para as posigdes de montagem M3 e M4, é necessario
instalar o vaso de expanséo OT.

Atencéo

Escolha do tamanho OT: Secgéo E;

Instalagdo OT : Ponto 8.3 manual de uso e manuteng&o.

D. As quantidades de 6leo aproximadas; para uma correta
lubrificagéo, é preciso consultar o nivel marcado no redutor.
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A-B
ExBF 3 .o o eon i YD)

R-M.-T-H.-X-S.-F.
A M11 B

M12

eAttention : Pour un correct positionnement des orifices de fixation faire référence aux dessins reportés en Section C
Atencion: Para la posicion correcta de los orificios de fijacion, consultar los disefios indicados en la Seccion
Atencao: Para a posicao correta dos furos de fixagéo, consuitar os desenhos mostrados na Secgéo C.

M11 M12 M13

M14 M35

N.B. schéma pour la représentation de 2 , 3 et 4 étages / N.B. esquema representativo
también para 2, 3 y 4 etapas / OBS. esquema representativo também para 2, 3 e 4
V Remplissage / Carga/ Carga

V Vidange / Descarga / Descarga
@ Niveau / Nivel / Nivel

¢ Purge / Respiradero | Respiro
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A-B
(HIGH TECH (M“@zb EXB J C-D
[+ -F-FU-FC-FB
M11 M12 M13 M14 M35 M46
10 1.0 1.3 1.5 1,0 1,3 1.5 1.9 2.3 2.7 1.1 1.3 1.5 1.5 1.9 2.2 1.9 2.2 2.6
20 1.1 1.4 1,6 1.1 1.4 1.6 2.1 25 29 1,2 1.4 1,6 1.7 2.1 2.4 2.1 2.4 2.8
25 1.1 1.3 1.5 11 1.3 1.5 2.0 24 2.8 1.1 1.4 1.6 1.6 2.0 2.3 2.0 2.3 2.7
30-35 1.4 1.8 2.0 1,4 1.8 2.0 2.6 3.3 3,6 1.5 1.9 2.1 2.1 2.8 3.2 2.5 3.1 3,5
40 19 2.1 1.9 2.1 34 3.8 2.0 2.2 3.0 34 3.3 3.7
50 2.6 2.0 2.2 2.6 2.0 2.2 49 3.6 4.0 2.8 2.1 2.3 3.6 3.2 3.6 4.8 3,5 39
70 2.6 19 2.1 2.6 1.9 2.1 4.8 3.4 3.8 2.8 2.0 2.2 3,5 3.0 3.4 4.7 3.3 3.7
80 3.3 3.1 3.3 3.3 3.1 3.3 6.3 55 59 3,5 3.2 3.4 4.7 51 55 6.1 53 57
90-95 3.4 3.6 3.4 3.6 6.0 6.4 3.5 3.7 5.6 59 57 6.1
100 3,6 4.6 4.0 3.6 4.6 4.0 6,7 8,3 71 3,8 4.8 4.1 52 7.0 6.6 6.6 8.1 6,7
150 4.6 4.0 0,0 4.6 4.0 8,3 71 4.8 41 7.0 6,6 8.1 6,7
180 4.6 4.0 0,0 4.6 4.0 8,3 71 4.8 4.1 7.0 6.6 8.1 6,7
200 4.6 39 0.0 4.6 39 8.2 6.9 4.8 4.0 6.9 6.4 8.0 6.6
2 13l al213lalalaslalalaslalalaslalalsl]a
M-MX
M11 M12 M13 M14 M35 M46
10 1.1 1.4 1.6 11 1.4 1.6 2.1 25 29 1,2 1.4 1.6 1.7 2.1 2.4 2.1 2.4 2.8
20 1.3 15 1.7 1.3 1.5 1.7 2.3 2.7 3.1 1.3 15 1.8 1.9 2.2 2.6 2.2 2.6 3.0
25 1,2 1.4 1,6 1,2 1,4 1,6 2,2 2.6 3.0 1,3 1,5 1.7 1.8 2.1 2,5 2.1 2,5 2.9
30-35 1,5 1.9 21 1,5 1,9 2.1 2.8 3.4 3.8 1,6 2.0 2.2 2.3 3.0 3.4 2.7 3.3 3.7
40 2.0 2.2 2.0 2.2 3.6 4.0 2.1 2.3 3,2 3.6 3,5 3.9
50 2.8 2.1 24 2.8 2.1 2.4 5.1 3.8 4.2 3.0 2.2 2.4 3.7 3.4 3.8 5.0 3,7 4.0
70 2.7 2.0 2.2 2.7 2.0 2.2 5.0 3.6 4.0 29 2.1 2.3 3.7 3,2 3.6 49 3,5 39
80 3.4 3.2 3.4 3.4 3.2 3.4 6.4 5.6 6.0 3.6 3.2 3.5 4.8 52 5.6 6.2 54 57
2 13l al 213l al2al3lalalslalalaslalals]a
S-SU-SB - FS-FSB - FP
M11 M12 M13 M14 M35 M46
10 09 | 11 11309 |11 |13 [ 16 | 20 |24 |09 |11 | 14 [ 12 |16 | 20] 16 | 20| 23
20 10112 | 14 [ 10| 12 | 14 | 18 | 22 | 26 | 10 | 13 | 15 | 14 | 18 | 21 | 18 | 21 | 25
25 09 | 11 1 14 109 |11 [ 1417 21125110 12|14 |13 [ 17 |21 17 | 21| 24
30-35 1.2 | 16 | 18 | 12 | 16 | 18 | 22 | 29 | 33 | 13 [ 16 | 19 | 18 | 24 | 28 | 21 | 28 | 31
40 1.7 1.9 1.7 19 3.1 3.4 1.8 2.0 2.6 3.0 3.0 3,3
50 2.4 1.8 2.0 24 1.8 2.0 45 3.3 3.6 2.6 1.9 2.1 3.2 2.8 3.2 45 3.1 35
70 2.4 1.7 1.9 24 1.7 19 4.4 3.1 3.4 2.6 1.8 2.0 3.1 2.6 3.0 4.4 3.0 3.3
80 2.8 2.6 2.8 2.8 2.6 2.8 53 4.6 5.0 29 2.6 2.9 3.7 41 4.5 52 4.4 4.8
90-95 2.7 3.0 2.7 3.0 49 52 2.8 3.0 4.4 4.8 47 5,0
100 3.0 4.0 3.3 3.0 4.0 3.3 5.6 7.2 59 3.1 4.2 3.4 4.0 5.8 55 55 7.0 57
150 4.0 3.3 4.0 3.3 7.2 59 4.2 3.4 5.8 55 7.0 57
180 4.0 3.3 4.0 3.3 7.2 59 4.2 3.4 5.8 55 7.0 57
200 3.9 3.2 3.9 3.2 71 57 41 3.3 57 53 6.9 55
250 5.8 55 5,8 55 10,4 9.7 5.9 5,6 8.9 9.3 10,1 9.3
280 59 6,9 59 6.9 10,7 | 12,3 6.1 71 9.2 11,0 10,3 | 11,8
300 59 6,9 59 6.9 106 | 12,2 6.0 71 9.1 10,9 10,3 | 11,7
350-360 6,2 7.2 6,2 7.2 112 | 12,8 6.4 7.4 9.6 11,4 10,8 | 12,3
420 71 71 12.6 7.3 11,3 121
600-650 11,3 11,3 19,9 11,4 18,4 19.1
800-850 11,4 11,4 20,1 11,5 18,6 19,3
>850 *
2 1 3] al213]al213]al2l3]al2]3]al2a]l3]a

* Contacter notre bureau technico-commercial / * Contactar con nuestra oficina técnica comercial | * Contactar o nosso departamento téc-
nico comercial

A. n2<5rpm - En caso de que la velocidad de salida del
reductor sea inferior a 5 rpm, para el llenado consultar las

A. n2 <5 rpm —Caso a velocidade de saida do redutor seja

& A. n2<5rpm- Sila vitesse en sortie du réducteur e )
inferior a 5 rpm, para o abastecimento consultar as

est inférieure a 5 rpm, faire référence aux quantités
de la position M4 (voir point C) pour le
remplissage;
B.n2 <1 rpm - Sila vitesse en sortie du réducteur
est, par contre, inférieure a 1 rpm, faire référence
aux quantités de la position M3 (voir point C) ;
C. C Pour les positions de montage M3 et M4 le
vase d'expansion OT doit nécessairement étre
installé.

Attention

Choix de la grandeur OT : Section E;

Installation OT : Point 8.3 manuel d'utilisation et de

maintenance.

D. Les quantités d'huile sont approximatives ; pour

une lubrification correcte faire référence au niveau
signalé sur le réducteur.

cantidades de la posicién M4 (ver punto C);

B. n2 < 1rpm- En caso de que la velocidad de salida del
reductor sea inferior a 1 rpm, para el llenado consultar las
cantidades de la posicion M3 (ver punto C);

C. Para las posiciones de montaje M3 y M4 es necesario
instalar el vaso de expansiéon OT.

Atencion

Eleccion tamafio OT: Seccion E;

Instalacién OT : Punto 8.3 manual de uso y mantenimiento.
D. Las cantidades de aceite son aproximadas; para una
correcta lubricacion, consultar el nivel marcado en el
reductor.

quantidades da posi¢do M4 (ver o ponto C);

B.n2 <1 rpm - Caso a velocidade de saida do redutor seja
inferior a 1 rpm, para o abastecimento consultar as
quantidades da posicdo M3 (ver o ponto C);

C. Para as posigbes de montagem M3 e M4, é necessario
instalar o vaso de expansao OT.

Atencéo

Escolha do tamanho OT: Secgéo E;

Instalagédo OT : Ponto 8.3 manual de uso e manutengao.

D. As quantidades de dleo aproximadas; para uma correta
lubrificagéo, é preciso consultar o nivel marcado no redutor.
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M11 M12 M13 M14 M35 M46
150 4.8 4.2 4.8 4.2 8.7 7.4 5.0 4.3 7.4 7.0 8.4 71
180 4.8 4.2 4.8 4,2 8.7 7.4 5.0 4.3 7.4 7.0 8.4 71
200 4.8 4.1 4.8 4.1 8.6 7,2 5.0 4.2 7.3 6.8 8.3 6.9
250 6.6 6.4 6.6 6.4 119 | 111 6.7 6.4 10,3 | 10,7 11,4 | 10,6
280 6.8 7.8 6.8 7.8 12,1 | 13,7 6.9 8,0 10,6 | 12,4 11,7 | 13,2
300 6.9 7.9 6.9 7.9 12.4 | 14.0 7.1 8.1 109 | 12.7 12.0 | 13.5
2 3 4 2 3 4 2 3 4 2 3 4 2 3 4 2 3 4

X-T

M11 M12 M13 M14 M35 M46
30-35 24 2,6 24 2,6 4.3 4.7 25 2.7 3.9 4,2 4.1 4.5
40 2,5 2,7 2,5 2.7 4.5 4.9 2,6 2,8 4.0 4.4 4.3 4.7
50 2,6 2.8 2,6 2.8 4.7 5.1 2.7 2,9 4.2 4.6 4.5 4.8
70 2,5 2.7 2.5 2.7 4.5 4.9 2,6 2,8 4.0 4.4 4.3 4.7
80 4,0 4.2 4,0 4,2 71 7,4 4.1 4.3 6.6 7.0 6,7 71
90-95 4.2 4.4 4,2 4.4 7.3 7.7 4.2 4.4 6.9 7.3 7.0 7.4
100 5.4 4.8 54 4.8 9,7 8.4 5.6 4.8 8.3 7.9 9,3 8.0
150 5.6 5.0 5.6 5.0 10,0 | 8.8 5.8 5.1 8.7 8.3 9.7 8.4
180 5.6 5.0 5.6 5.0 10,0 | 8.8 58 5.1 8.7 8.3 9.7 8.4
200 5,6 4.9 5,6 4.9 9,9 8,6 5.8 4.9 8,6 8.1 9,6 8,2
250 7.4 7.2 7.4 7.2 13,3 | 12,6 7.6 7.3 11,7 | 121 12,8 | 12,0
280 7.6 8.6 7,6 8.6 13,6 | 15,2 7.7 8.8 12,0 | 13,8 13,0 | 14,5
300 8.3 9.3 8.3 9.3 148 | 16.4 8.4 9.5 13.2 | 151 142 | 157
2 3 4 2 3 4 2 3 4 2 3 4 2 3 4 2 3 4

FCB

M11 M12 M13 M14 M35 M46
10 1.0 1.3 1.5 1.0 1.3 1.5 1.9 2.3 2.7 1.1 1.3 1.5 1.5 1.9 2.2 1.9 2,2 2,6
20 1.1 1.4 1.6 11 1.4 1.6 21 2.5 2.9 1.2 1.4 1.6 1.7 2.1 2.4 21 2.4 2,8
25 14 1.3 1.5 11 1.3 1.5 2,0 2.4 2.8 1.1 1.4 1.6 1.6 2,0 2.3 2,0 2,3 2.7
30-35 1.4 1.8 2,0 1.4 1.8 2,0 2,6 3.3 3,6 1.5 1.9 2.1 21 2.8 3.2 2,5 3.1 3.5
40 1.9 2.1 1.9 2.1 3.4 3,8 2,0 2,2 3,0 3.4 3.3 3.7
50 2,6 2,0 2.2 2,6 2.0 2.2 4.9 3.6 4.0 2.8 2.1 2.3 3.6 3.2 3.6 4.8 3.5 3.9
70 2,6 1.9 2.1 2,6 1.9 2.1 4.8 3.4 3.8 2.8 2,0 2,2 3.5 3,0 3.4 4.7 3.3 3.7
80 3.3 3.1 3,3 3,3 3.1 3.3 6.3 55 5,9 3.5 3,2 3.4 4.7 51 55 6,1 53 57
90-95 3.4 3.6 3.4 3.6 6.0 6.4 3.5 3.7 5,6 5.9 57 6.1
100 3.6 4.6 4,0 3,6 4,6 4,0 6,7 8.3 71 3,8 4.8 4.1 52 7,0 6.6 6.6 8.1 6,7
150 4.8 4.2 4.8 4.2 8.7 7.4 5.0 4.3 7.4 7.0 8.4 71
180 4.8 4,2 4,8 4,2 8.7 7.4 5.0 4.3 7.4 7.0 8.4 71
200 4.8 4.1 4.8 4.1 8.6 7,2 5.0 4.2 7.3 6.8 8.3 6.9
250 6.6 6.4 6.6 6.4 119 | 111 6.7 6.4 10,3 | 10,7 11,4 | 10,6
280 6.8 7.8 6.8 7.8 121 | 13.7 6.9 8.0 106 | 12.4 11.7 | 13.2
2 3 4 2 3 4 2 3 4 2 3 4 2 3 4 2 3 4

A. n2<5rpm- Sila vitesse en sortie du réducteur
est inférieure a 5 rpm, faire référence aux quantités
de la position M4 (voir point C) pour le
remplissage;

B.n2 <1 rpm - Sila vitesse en sortie du réducteur
est, par contre, inférieure a 1 rpm, faire référence
aux quantités de la position M3 (voir point C) ;
C. C Pour les positions de montage M3 et M4 le
vase d'expansion OT doit nécessairement étre
installé.
Attention
Choix de la grandeur OT : Section E;
Installation OT : Point 8.3 manuel d'utilisation et de
maintenance.

D. Les quantités d'huile sont approximatives ; pour

une lubrification correcte faire référence au niveau
signalé sur le réducteur.

A. n2<5rpm - En caso de que la velocidad de salida del
reductor sea inferior a 5 rpm, para el llenado consultar las
cantidades de la posicién M4 (ver punto C);

B. n2 < 1rpm - En caso de que la velocidad de salida del
reductor sea inferior a 1 rpm, para el llenado consultar las
cantidades de la posicion M3 (ver punto C);

C. Para las posiciones de montaje M3 y M4 es necesario
instalar el vaso de expansion OT.

Atencion

Eleccion tamafio OT: Seccion E;

Instalacién OT : Punto 8.3 manual de uso y mantenimiento.
D. Las cantidades de aceite son aproximadas; para una
correcta lubricacion, consultar el nivel marcado en el
reductor.

A. n2 <5 rpm —Caso a velocidade de saida do redutor seja
inferior a 5 rpm, para o abastecimento consultar as
quantidades da posi¢do M4 (ver o ponto C);

B.n2 <1 rpm - Caso a velocidade de saida do redutor seja
inferior a 1 rpm, para o abastecimento consultar as
quantidades da posi¢do M3 (ver o ponto C);

C. Para as posigdes de montagem M3 e M4, é necessario
instalar o vaso de expansao OT.

Atencéo

Escolha do tamanho OT: Secgéo E;

Instalagéo OT : Ponto 8.3 manual de uso e manutengao.

D. As quantidades de 6leo aproximadas; para uma correta
lubrificag&o, é preciso consultar o nivel marcado no redutor.
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A-B
(ton 1e0n Lo T EXB J

C-D
P-PH-PX-PS-PSB

M11

M54

M11 M22 M35

M63

M53

M12

M12 M21 M35

M35

M46 M53 M64

N.B. schéma pour la représentation de 2, 3 et 4 étages / N.B. esquema representativo también
para 2, 3 y 4 etapas | OBS. esquema representativo também para 2 , 3 e 4 estagios

v Remplissage / Carga/ Carga
vVidange | Descarga | Descarga

@ Niveau / Nivel / Nivel
&’) Purge / Respiradero | Respiro
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A-B
EXB J C-D (o Tech (fipne ST)

P-PH-PX-PS-PSB

N.B. schéma pour la représentation de 2 , 3 et 4 étages / N.B. esquema representativo también
para 2, 3 y 4 etapas | OBS. esquema representativo também para 2, 3 e 4 estagios

V Remplissage / Carga/ Carga

Vidange / Descarga / Descarga

@ Niveau / Nivel / Nivel
&’) Purge / Respiradero | Respiro
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A-B
(HIGH TECH&M“mzb EXB C-D
M11-M21 M12-M22 M13-M23 M14-M24 M35 M46
51-M61 52-M62 53-M63 54-M64
10 1.3 1.5 1.7 1.3 1,5 1.7 2.3 2.7 3.1 1,3 1.5 1.8 1.9 2.2 2.6 2.2 2.6 3.0
20 1.4 1.6 1.8 1.4 1.6 1.8 2.5 29 3.3 1.4 1.6 1.9 2.1 24 2.8 2.4 2.8 3.1
25 1.3 1.5 1.7 1.3 1,5 1.7 2.4 2.8 3,2 1.4 1.6 1.8 2.0 2.3 2.7 2.3 2.7 3.0
30-35 2.1 2.5 2.7 21 2.5 2.7 3,7 4.4 4.8 2.1 2.5 2.7 3.3 4.0 43 3,6 4.2 4.6
40 2.6 2.8 D 2.6 2.8 D 4.6 5,0 2.6 2.9 41 4.5 4.4 4.8
50 3.3 2.7 29 3.3 2.7 2.9 6.0 4.8 52 3,5 2.7 3.0 47 4.3 47 59 4.6 49
70 3.3 2.6 2.8 3.3 2.6 2.8 6.0 4.6 5,0 3,5 2.6 2.9 4.6 41 4.5 58 4.4 4.8
80 4.0 3.8 4.0 4.0 3.8 4.0 7.4 6.7 71 4.2 3.8 41 5.8 6.2 6.6 7.2 6.4 6.7
90-95 4.1 4.3 4.1 4.3 71 7.5 4.1 4.3 6.7 71 6.8 7.2
100 4.3 53 4.7 4.3 53 4.7 7.9 9,5 8,2 4.4 55 4.7 6,3 8.1 7.8 7,6 9.1 7.8
150 57 5.1 57 5.1 10,2 9.0 59 5,2 8.9 8,5 9.9 8,5
180 57 51 57 51 10,2 9.0 59 52 8.9 8,5 99 8,5
200 57 50 57 50 101 8.8 59 51 8.8 8.3 9.8 8.4
2 3l al 213l alalaslalalslalalaslalalsl]a
M11-M21 M12-M22 M13-M23 M14-M24 M35 V46
51-M61 52-M62 53-M63 54-M64
150 4.8 4.2 4.8 4.2 8,7 7.4 5.0 4.3 7.4 7.0 8.4 71
180 4.8 4.2 4.8 4.2 8.7 7.4 5.0 4.3 7.4 7.0 8.4 71
200 4.8 4.1 4.8 4.1 8.6 7.2 5.0 4.2 7.3 6.8 8.3 6.9
250 6,6 6,4 6.6 6.4 119 | 11,1 6,7 6.4 10,3 | 10,7 114 | 10,6
280 6.8 7.8 6.8 7.8 12,1 13,7 6.9 8.0 106 | 124 11,7 | 13,2
300 6.9 7.9 6.9 7.9 124 | 14.0 71 8.1 109 | 12.7 120 | 135
2 3l al 213l alalaslalalaslalalaslalalsl]a
M11-M21 M12-M22 M13-M23 M14-M24 M35 M46
51-M61 52-M62 53-M63 54-M64
150 5.6 5,0 5.6 5.0 10,0 8.8 5.8 5.1 8.7 8.3 9.7 8.4
180 5.6 5.0 5,6 5.0 10,0 8.8 58 51 8.7 8.3 97 8.4
200 5.6 49 5.6 49 9.9 8.6 58 49 8.6 8.1 9.6 8.2
2 3]l al 213l al213]lal2l3]lal2l3]al2]3]a4
PS-PS
M11-M21 M12-M22 M13-M23 M14-M24 M35 V46
51-M61 52-M62 53-M63 54-M64
350-360 6.2 7.2 6.2 7.2 11,2 | 12,8 6.4 7.4 9.6 11.4 10,8 | 12,3
420 71 71 12,6 7.3 11,3 121
600-650 11,3 11,3 19,9 11,4 18,4 19.1
800-850 11.4 11,4 20.1 11,5 18,6 19.3
>850 *
21 3] al213lal2l3lal2al3slalalaslalalsl]a

* Contacter notre bureau technico-commercial / * Contactar con nuestra oficina técnica comercial | * Contactar o nosso departamento téc-
nico comercial

A. n2<5rpm- Sila vitesse en sortie du réducteur
est inférieure a 5 rpm, faire référence aux quantités
de la position M4 (voir point C) pour le
remplissage;

B.n2 <1 rpm - Sila vitesse en sortie du réducteur
est, par contre, inférieure a 1 rpm, faire référence
aux quantités de la position M3 (voir point C) ;

C. C Pour les positions de montage M3 et M4 le
vase d'expansion OT doit nécessairement étre
installé.

Attention

A. n2<5rpm - En caso de que la velocidad de salida del
reductor sea inferior a 5 rpm, para el llenado consultar las
cantidades de la posicién M4 (ver punto C);

B. n2 < 1rpm- En caso de que la velocidad de salida del
reductor sea inferior a 1 rpm, para el llenado consultar las
cantidades de la posicion M3 (ver punto C);

C. Para las posiciones de montaje M3 y M4 es necesario
instalar el vaso de expansion OT.

Atencion

Eleccion tamafio OT: Seccioén E;

A. n2 <5 rpm —Caso a velocidade de saida do redutor seja
inferior a 5 rpm, para o abastecimento consultar as
quantidades da posigdo M4 (ver o ponto C);

B.n2 < 1rpm - Caso a velocidade de saida do redutor seja
inferior a 1 rpm, para o abastecimento consultar as
quantidades da posi¢do M3 (ver o ponto C);

C. Para as posicdes de montagem M3 e M4, é necessario
instalar o vaso de expanséo OT.

Atengéo

Escolha do tamanho OT: Secgéo E;

/N

Choix de la grandeur OT : Section E;
Installation OT : Point 8.3 manuel d'utilisation et de
maintenance.
D. Les quantités d'huile sont approximatives ; pour
une lubrification correcte faire référence au niveau
G signalé sur le réducteur.

Instalacién OT : Punto 8.3 manual de uso y mantenimiento.
D. Las cantidades de aceite son aproximadas; para una
correcta lubricacion, consultar el nivel marcado en el
reductor.

Instalagéo OT : Ponto 8.3 manual de uso e manutengao.
D. As quantidades de dleo aproximadas; para uma correta
lubrificagéo, é preciso consultar o nivel marcado no redutor.
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EXV

R-M-T-H-X-S-F
B M12

A M11

eAttention : Pour un correct positionnement des orifices de fixation faire référence aux dessins reportés en Section C
Atencion: Para la posicion correcta de los orificios de fijacion, consultar los disefios indicados en la Seccion
Atengao: Para a posicao correta dos furos de fixagéo, consull

tar os desenhos mostrados na Secgao C.

C

M11 M12 M13

M14 M35 M46

N.B. schéma pour la représentation de 2 , 3 et 4 étages / N.B. esquema representativo también
para 2, 3 y 4 etapas | OBS. esquema representativo também para 2, 3 e 4 estagios

\/ Remplissage / Carga/ Carga
V¥ Vidange / Descarga / Descarga
@ Niveau / Nivel / Nivel

&’) Purge / Respiradero | Respiro
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o eon i YD) EXV

R-M-T-H-X-S-F
L M11 M

M12

® Attention : Pour un correct positionnement des orifices de fixation faire référence aux dessins reportés en Section C
Atencidn: Para la posicion correcta de los orificios de fijacion, consultar los disefios indicados en la Seccion
Atengao: Para a posigao correta dos furos de fixagao, consultar os desenhos mostrados na Secgao C.

M11 M12 M13

N.B. schéma pour la représentation de 2 , 3 et 4 étages / N.B. esquema representativo también
para 2, 3 y 4 etapas | OBS. esquema representativo também para 2, 3 e 4 estagios

M14 M36 M45

v Remplissage / Carga/ Carga
Vidange / Descarga / Descarga

? Niveau / Nivel / Nivel

O Purge / Respiradero | Respiro

Erzs FEP 2.1 @‘
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Exv [Rg

P-PH-PX-PS-PSB

M11

M54

M11

M22

M12

M21

M46

M53

M64

N.B. schéma pour la représentation de 2 , 3 et 4 étages / N.B. esquema representativo también
para 2, 3 y 4 etapas | OBS. esquema representativo também para 2, 3 e 4 estagios

Vv Remplissage / Carga/ Carga
vVidange | Descarga | Descarga

Niveau / Nivel | Nivel

&/) Purge / Respiradero | Respiro
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EXV

-

A-B
C-D

P-PH-PX-PS-PSB

M13 M24 M35

M46 M51 M62

M46 M52 M61

N.B. schéma pour la représentation de 2 , 3 et 4 étages / N.B. esquema representativo también
para 2, 3y 4 etapas | OBS. esquema representativo também para 2, 3 e 4 estagios

Vv Remplissage / Carga/ Carga
Vidange / Descarga / Descarga

v Niveau / Nivel / Nivel

O Purge / Respiradero | Respiro

erzs FEP 2.1 @’
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exv [t 0 = o

P-PH-PX-PS-PSB

M11

M11 M22 M36

M45 M53 M64

M12

M12 M21 M36

M36

M21

M45 M54 M63

N.B. schéma pour la représentation de 2 , 3 et 4 étages / N.B. esquema representativo también
para 2, 3 y 4 etapas / OBS. esquema representativo também para 2 , 3 e 4 estagios

V Remplissage / Carga/ Carga
VVidange | Descarga | Descarga
@ Niveau / Nivel / Nivel

&’) Purge / Respiradero | Respiro
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EXV

L-M
N-O

P-PH-PX-PS-PSB

M13 M24

M52 Mé61

Mé61

M14 M23

M45 M51 M62

M51

M62

N.B. schéma pour la représentation de 2 , 3 et 4 étages / N.B. esquema representativo también
para 2, 3y 4 etapas | OBS. esquema representativo também para 2, 3 e 4 estagios

V Remplissage / Carga/ Carga
V Vidange / Descarga / Descarga
@ Niveau / Nivel / Nivel

&’) Purge / Respiradero | Respiro

erzs FEP 2.1 @’
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o e XD exa Jlg e
R-M-T-H-X-S-F - P-PH-PX-PS-PSB

o Attention : Pour un correct positionnement des orifices de fixation faire référence aux dessins reportés en Section C
Atencidn: Para la posicion correcta de los orificios de fijacion, consultar los disefios indicados en la Seccion C
|_Atencao: Para a posicao correta dos furos de fixagao, consultar os desenhos mostrados na Secgao C.

N.B. schéma pour la représentation de 2, 3 et 4 étages / N.B. esquema representativo también
para 2, 3 y 4 etapas | OBS. esquema representativo também para 2 , 3 e 4 estagios

vV Remplissage / Carga/ Carga
Vidange / Descarga / Descarga

@ Niveau / Nivel / Nivel

&’) Purge / Respiradero | Respiro
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R oo EXO
R-M.-T-H.-X-S.-F.
A B

M11 M12

C W13 D M14

| _Attention : Pour un correct positionnement des orifices de fixation faire référence aux dessins reportés en Section C
®Atencion: Para la posicion correcta de los orificios de fijacion, consultar los disefios indicados en la Seccion C
Atengao: Para a posigao correta dos furos de fixagao, consultar os desenhos mostrados na Secgao C.

M11 M12 M13 M14 M35 M46

N.B. schéma pour la représentation de 2, 3 et 4 étages / N.B. esquema representativo también
para 2, 3 y 4 etapas | OBS. esquema representativo também para 2 , 3 e 4 estagios
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Vidange / Descarga / Descarga

- Niveau / Nivel | Nivel
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érzs FEP 2.1 @‘ V39




EXO

(HIGH TECH <W“m=b

R-M.-T-H.-X-S.-F.

—Attention : Pour un correct positionnement des orifices de fixation faire référence aux dessins reportés en Section C

e Atencion: Para la posicion correcta de los orificios de fijacion, consultar los disefios indicados en la Seccion
Atencao: Para a posigao correta dos furos de fixagao, consu

ltar os desenhos mostrados na Secgao C.

M11

N.B. schéma pour la représentation de 2 , 3 et 4 étages / N.B. esquema representativo también
para 2, 3y 4 etapas | OBS. esquema representativo também para 2, 3 e 4 estagios

\/ Remplissage / Carga/ Carga

V¥ Vidange / Descarga / Descarga

@ Niveau / Nivel / Nivel

&’) Purge / Respiradero | Respiro
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EXO

A-B
C-D

P-PH-PX-PS-PSB

M11

M22

M46

M53

M12

M21

M46

M53

M64

~ M46

N.B. schéma pour la représentation de 2 , 3 et 4 étages / N.B. esquema representativo también
para 2, 3y 4 etapas | OBS. esquema representativo também para 2, 3 e 4 estagios

vV Remplissage / Carga/ Carga
Vidange / Descarga / Descarga
Niveau / Nivel / Nivel

&/) Purge / Respiradero | Respiro
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P-PH-PX-PS-PSB

N.B. schéma pour la représentation de 2 , 3 et 4 étages / N.B. esquema representativo también
para 2, 3 y 4 etapas | OBS. esquema representativo também para 2, 3 e 4 estagios

V Remplissage / Carga/ Carga
V Vidange / Descarga / Descarga
@ Niveau / Nivel / Nivel

&’) Purge / Respiradero | Respiro
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EXO

5;% L-M

N-O

P-PH-PX-PS-PSB

N.B. schéma pour la représentation de 2, 3 et 4 étages / N.B. esquema representativo también

para 2, 3 y 4 etapas | OBS. esquema representativo também para 2 , 3 e 4 estagios
\V Remplissage / Carga/ Carga

W Vidange / Descarga / Descarga

< Niveau / Nivel / Nivel

&/) Purge / Respiradero | Respiro
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EXO

L-M
N-O

(HIGH TECH <W’Im=b

P-PH-PX-PS-PSB
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N.B. schéma pour la représentation de 2 , 3 et 4 étages / N.B. esquema representativo también
para 2, 3 y 4 etapas | OBS. esquema representativo também para 2, 3 e 4 estagios
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